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Schnellstartanleitung

QLU . HeiBe Oberflichent Die heiRe Diise und die Bauplattform im Betrieb
nicht beriihren!

o Gefahr! Bewegliche Teile im Drucker kdnnen Verletzungen verursa-
chen. Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Handschuhe oder an-
dere Dinge, die sich verwickeln konnten!




Weitere Informationen, Updates oder Software

Besuchen Sie unsere Website mit dem folgenden QR-Code oder Weblink, um zusatzliche Informati-
onen, verfiighare Updates oder Software fiir dieses Produkt sowie passende Zubehérteile zu finden:

E am E
[=]
www.bresser.de/P2010400

After-Sales-Unterstiitzung / Service

Fiir dieses Produkt bieten wir einen individuellen Service (iber den Kauf hinaus an. Sollten Sie Prob-
leme mit dem Produkt haben, steht Ihnen unser Support-Team gerne zur Verfiigung.

Fiir einen reibungslosen Ablauf halten Sie bitte die folgenden Informationen fiir eventuelle
Riickfragen bereit:

* Garantie- & Service-Karte
* Artikelnummer und Produktbeschreibung
» Kaufdatum und Handler

Kontaktdaten:

e-Mail:  service.3d@bresser.de (bevorzugte Kommunikation)
Internet: www.bresser.de/c/de/service
Telefon: +49 2872 - 80 74-210

Servicezeiten:
Montag bis Freitag (auBer an nationalen Feiertagen) Von 9:00 bis 15:00 Uhr (MEZ)

* Lokale Rufnummer im dt. Festnetz; Verbindungsentgelt abhdngig vom Tarif mit Ihrem Telefonanbieter; Anrufe aus dem Mobil-
funknetz und dem Ausland méglicherweise erheblich teurer

Garantie

Garantieinformationen entnehmen Sie bitte der separaten Garantie-/Service-Karte.
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Warranty & Service

3D-Drucker

Filament
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Service-Karte

A

Netzteil | | Stromkabel | | USB-Kabel | |microSD-Speicherkarte
% / 4
Klebestift Kreuzschlitz- 1.5/2/2,5mm 8-mm Schrauben-

schraubendreher

Inbusschlissel (3x)

schlissel




Teilelibersicht

1. microSD-Karten-Steckplatz
2. LCD-Bildschirm

3. Obere Offnung

4. Funktionsdrehknopf

5. Stromanschluss

6. USB-Anschluss

7. Extruder mit Duse

8. Druckplattform und
magnetische Druckunterlage

9. Filament-Spulenhalterung

10. Federhebel

11. Pneumatischer Filament-Einlass



1. Nehmen Sie den Drucker und das Zubehor aus der Verpackung und vergewissern Sie
sich, dass Sie alle auf Seite 3 aufgefuhrten Teile haben.

2. Entfernen Sie den Eierschalenkarton 3. Entfernen Sie die Kartonagenblock im
und die Plastiktlite vom Drucker und Drucker.
stellen Sie ihn auf einen Tisch oder
Schreibtisch.

4. Fuhren Sie das Filamentfuhrungsrohr in den pneumatischen Anschluss
oben am Extruder ein.



5. Vergewissern Sie sich, dass sich der Netzschalter am AC-Netzadapter in der Position OFF
(O) befindet. Stecken Sie den Hohlstecker des AC-Netzadapters in den Stromanschluss auf
der rechten Seite des Druckers. SchlieBen Sie das mitgelieferte Stromkabel an den AC-
Netzadapter an und stecken Sie dann das andere Ende in eine Steckdose in der Nahe.

STEP1: LOAD FILAMENT Auto Feed Filament

= Heating nozzle
Quit 9

Please wait. . .

Nozzle: E1157/210

Auto Feed Filament

Insert filament
and press button
to continue...

Nozzle:E1 200/210

6. Bringen Sie den Netzschalter am AC-Netzadapter in die Position ON (I). Nachdem der
Drucker fertig gebootet hat, sehen Sie den folgenden Assistenten. Driicken Sie den
Knopf oben auf dem Drucker, um auf dem BegriRRungsbildschirm [Next] zu wahlen,
und dann erneut, um [Next] unter [STEP 1: LOAD FILAMENT] zu wahlen.
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7. Schneiden Sie mit einer Schere oder einem Seitenschneider etwa einen Zentimeter
vom Filamentende ab und richten Sie dann das Filamentende vorsichtig auf. Driicken
Sie den Hebel am Extruder, fiihren Sie das Filament von unten ein, bis Sie einen Wider-
stand splren, und lassen Sie dann den Hebel los.
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Inbetriebnahme und erster Druck
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Auto Feed Filament
Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

8. Drucken Sie den Knopf, um mit dem Laden des Filaments zu beginnen. Sobald das
Filament aus der DUse zu auszutreten beginnt, dricken Sie den Knopf erneut, um die
Extrusion zu stoppen, und driicken Sie dann den Knopf, um die Option [Next] zu wahlen.

STEP2:INSERT SD CARD
[ Next

Quit

9. Nehmen Sie die beiliegende microSD™-Karte aus der Zubehdrbox. Setzen Sie die Karte
in den microSD-Steckplatz links neben dem LCD-Bildschirm ein. Driicken Sie auf den
Knopf, um im MenU [Next] auszuwahlen.
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STEP3:CHOICE FILE Main N
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Quit test2.gcode
box.gcode

Ready

10. Driicken Sie den Drehknopf, um [Print From SD] aus dem Men auf dem LCD-Bildschirm
auszuwahlen. Drehen Sie den Knopf, um eine .gcode-Datei auf der microSD-Karte zu mar-
kieren. Driicken Sie den Knopf, um mit dem Drucken des markierten Objekts zu beginnen.

11. Sobald der Druck beendet ist, entfernen Sie die magnetische Druckunterlage von der
Druckplattform. Biegen Sie sie ein wenig, um das Objekt zu entfernen. Setzen Sie die
magnetische Druckunterlage wieder auf die Druckplattform.
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Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.
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